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SIX ITALIA S.p.A.

EPOSIX AV

D.I.P. SPEC. 674/P

CARATTERISTICHE GENERALI :
Rivestimento intumescente monocomponente in emulsione acquosa per la protezione al fuoco di  strutture metalliche secondo specifica M.M. 674/P DEL 1983.

CARATTERISTICHE

TECNICHE:
Colore :

Peso specifico (gr/cm³):

Residuo secco in peso  :

Sostanze volatili ( acqua ) :

Consumo ( m² x 1 mm secco) :

Temperatura massima di applicazione:

Temperatura minima di applicazione :

Tempi di essicazione ( 20 °C e U.R.60%) :

Superficiale = 

Completa =

Sovraverniciabilità ( 20 °C e U.R.60%) :

Nota: i tempi di essicazione sono dipendenti dallo spessore del film applicato ,dalla temperatura,dalle condizioni ambientali.
bianco 

1,22 - 1,28 

55- 65 % 

45-35 %

3 Kg.

+ 40 °C

+   5 °C

36 ore circa

7 gg. circa

24 ore circa con se stesso con altri prodotti dopo completa essicazione

CONFEZIONI :
Latte  da Kg. 20 

CONSERVABILITA':


12 mesi in confezioni sigillate a temperatura 

minima + 5 °C  massima  + 45 °C

Il prodotto teme il gelo

PREPARAZIONE DEL SUPPORTTO :
Il supporto deve essere esente da ruggine,distacchi naturali del fondo  anticorrosivo, polvere oli,grassi.L' EPOSIX AV è compatibile con tipologie di primer differenti . Il primer consigliato è il primer EPOSIX PRIMER BS idoneo per strutture metalliche EPOSIX MC pero,acciaio inox satinato,lega leggera abrasivata.

MODALITA' DI

APPLICAZIONE :
SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Il prodotto è pronto all'uso,amalgamare il prodotto prima di effettuare l'applicazione.

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Pennello

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Spruzzo con sistema misto aria o sistema airless

         Il prodotto si può diluire massimo 5-10% con ACQUA

SYMBOL 183 \f "Symbol" \s 10 \h
Per il lavaggio delle attrezzature utilizzare " ACQUA

Le presenti informazioni rappresentano il risultato di estese sperimentazioni e della nostra migliore esperienza. Ciononostante tali informazioni sono da considerarsi semplicemente indicative data l'estrema variabilità delle condizioni di impiego e di esercizio. Nel consigliare l'esecuzione di accurate prove preliminari confermiamo la migliore disponibilità del nostro servizio tecnologico.
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