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SIX V 213

CARATTERISTICHE GENERALI:


La piastra “SIX V 213” è composta da un supporto metallico con smorzante viscoelastico e viene utilizzata nella tecnologia dell’isolamento acustico definito a strato vincolato. Questa tecnologia agisce trasformando l’energia meccanica in calore. Trova il suo campo di utilizzo specifico se applicato su supporti dove smorzanti a strato libero non forniscono rendimenti elevati. 



DESTINAZIONE:


· Superfici sulle quali di desideri ridurre l’ampiezza delle risonanze.

· Superfici sulle quali è necessario diminuire la durata di un’eccitazione meccanica improvvisa.

· Superfici sulle quali si vuole ridurre la propagazione delle vibrazioni.



CRITERI DI UTILIZZO:


Lo spessore di un’applicazione di materiale smorzante dipende dai valori di smorzamento che si vogliono ottenere. Il sistema così formulato va applicato su una superficie compresa tra 80 ÷ 90% della superficie da trattare.



RAPPORTI DI APPLICAZIONE:


Indicando con:

S1 = spessore supporto metallico

S2 = spessore smorzante

S3 = strato irrigidente

Per supporti metallici non superiori a 8 mm esistono tipicamente i rapporti di applicazione:

· S1/S2/S3 = 3/1/1

· S1/S2/S3 = 4/1/1

· S1/S2/S3 = 4/1/2

Per supporti metallici compresi tra 8 e 20 mm esistono tipicamente i rapporti di applicazione:

· S1/S2/S3 = 8/1/2

· S1/S2/S3 = 8/1/3

In ogni caso lo spessore S2 dello smorzante viscoelastico deve essere compreso tra 1 e 3 mm.



CARATTERISTICHE

ACUSTICHE:


I materiali smorzanti si identificano per il fattore di perdita “d” che viene misurato secondo il metodo Oberst. Prove eseguite su campioni da 3 mm con rapporti di spessore S1/S2/S3 come sopra indicati hanno dato un fattore di perdita “d”:



Temperatura di prova 10 ÷ 40 °C

Temperatura di prova 20 ÷ 30 °C


0,04 ÷ 0,08

0,10 ÷ 0,19

METODOLOGIA DI APPLICAZIONE:


Le piastre vanno incollate alla superficie da trattare con l’apposito collante “SIX V 214”. La superficie da trattare deve essere sufficientemente planare, pulita ed esente da ruggine; è consigliabile un trattamento anticorrosivo.

Catalizzare il quantitativo di colla necessario e applicare con spatola dentata spessore 0,8 ÷ 1,2 mm. Posizionare la piastrella “SIX V 213” e premere accuratamente in modo da fare aderire perfettamente la piastrella al supporto. Per applicazioni sotto testa o in verticale si deve prevedere un serraggio meccanico per sorreggere la piastra.

Il tempo di essiccazione previsto a 20 °C è di circa 18 ÷ 24 ore.



PARAMETRI DI FORNITURA:


Il prodotto viene fornito:

· In piastre dimensionate in base al supporto su cui vengono applicate.

· In barre di altezza minima 100 mm e di lunghezza massima 2000 mm.



LAVORABILITÀ:


Il prodotto è lavorabile con utensili per metallo.

CONSERVABILITÀ:


Illimitata in ambiente asciutto e ventilato.



CERTIFICAZIONI:


CSE RF 1/75/A ( UNI  8456)_RF 3/77 (UNI 9174)

NF F 16-101 (1988) INDICE DI FUMO “ F”.

Le presenti informazioni rappresentano il risultato di estese sperimentazioni e della nostra migliore esperienza. Ciononostante tali informazioni sono da considerarsi semplicemente indicative data l’estrema variabilità delle condizioni di impiego e di esercizio. Nel consigliare l’esecuzione di accurate prove preliminari confermiamo la migliore disponibilità del nostro servizio tecnologico.
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