EPOSIX BRD 645 EP 903





CARATTERISTICHE GENERALI:


�



Rivestimento epossidico tri-componente senza solventi per malte spatolate per pavimentazioni navali ad alta resistenza meccanica.


Per la descrizione del componente C vedi Scheda Tecnica 110C.


�
�



CARATTERISTICHE


TECNICHE:


�



Colore:


Peso specifico (gr/cm³):


Residuo secco in peso:


Residuo secco in volume:


Consumo (m² × 1 mm secco):


Temperatura massima di applicazione:


Temperatura minima di applicazione:


Tempi di essiccazione (20 °C e U.R. 60%)


Superficiale:


Completa:





Caratteristiche meccaniche


dopo 7 gg. a 20 °C


Resistenza a compressione:


Resistenza a flessotrazione:


Modulo elastico:


Coefficiente Dilatazione termica:


Allungamento a rottura:


�



neutro e/o colorato


2,2 ± 0,05%


100%


100%


2 kg


+ 50 °C


+   7 °C





12 ore circa


7 gg. circa











75 N/mm²


30 N/mm²


25000 N/mm²


2 × 10–5 mm/°C


2%�
�



CONFEZIONI:


�



Componente A = 1,67 kg


Componente B = 0,83 kg


Componente C = 25 kg


�
�



CONSERVABILITÀ:


�



12 mesi in confezioni sigillate a temperatura min. + 5 °C e max. + 35 °C.


�
�
�



MODALITÀ DI


APPLICAZIONE:


�



Preparazione delle superfici: le superfici devono essere pulite e compatte, togliere le parti incoerenti, le tracce di ruggine, ecc. meccanicamente.


Promotore di adesione: prima di applicare la malta epossidica è consigliabile applicare il promotore di adesione “EPOSIX BRD 645 EP 170” e con la tecnologia del fresco su fresco si applica la malta.


Applicazione: il prodotto è tricomponente. Versare il componente B nel componente A e mescolare accuratamente. Aggiungere gradualmente al legante la quantità prevista di componente C utilizzando una impastatrice planetaria. Miscelare fino ad ottenere un impasto privo di grumi e di colore uniforme.


Attrezzature: la stesura della malta dovrà essere eseguita facendo uso di regoli metallici per realizzare lo spessore desiderato. La malta dovrà essere distribuita con staggiatura meccanica o manuale e lisciata con fratazzi meccanici o manuali.


�
�



NOTA:


Il prodotto deve essere applicato entro 60 minuti dalla miscelazione. Non applicare il prodotto ad una temperatura inferiore a + 5 °C. Per il lavaggio delle attrezzature utilizzare “EPOSIX LA”.


�
�



Le presenti informazioni rappresentano il risultato di estese sperimentazioni e della nostra migliore esperienza. Ciononostante tali informazioni sono da considerarsi semplicemente indicative data l’estrema variabilità delle condizioni di impiego e di esercizio. Nel consigliare l’esecuzione di accurate prove preliminari confermiamo la migliore disponibilità del nostro servizio tecnologico.
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